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参考図１ 日本ニユクリア･フユエル株式会社久里浜事業所 周辺地図 

(日本ニユクリア・フユエル株式会社 加工事業変更許可申請書より) 

参考図２ 日本ニユクリア･フユエル株式会社久里浜事業所
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参考図３  燃料合弁会社の形態 

(日本ニユクリア・フユエル株式会社 パンフレットより) 

 
参考図４ 施 設 配 置 図 

(日本ニユクリア・フユエル株式会社 加工事業変更許可申請書より) 
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参考図５  ウラン燃料加工の主要工程 

二酸化ウラン(UO2)粉末を処理してプレス成型し、

1700℃以上の高温で焼結して UO2ペレットを作る。 

UO2 ペレットを燃料被覆管に装填し、スプリングを

入れ被覆管と上部端栓を溶接して燃料棒を作る。 

支持格子（スペーサ）に燃料棒を 

組み込み、燃料体を完成させる。 

二酸化ｳﾗﾝ粉末 
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